关于2022年4月28日拟对1个建设项目环境影响评价文件作出审批意见的公示
根据建设项目环境影响评价审批程序的有关规定，经审议，我局拟对1个建设项目高端造纸橡塑机械制造基地项目（一期） 环境影响报告表作出批复决定。为保证此次审议工作的严肃性和公正性，现将建设项目环境影响报告表的基本情况予以公示。公示期为2022年4月28日-2022年5月7日（共5个工作日）。
联系电话：0833－2103779
传 　 真：0833-2133332
地       址：乐山市市中区白燕路830号乐山市市中区生态环境局环境准入和督察股
听证告知：依据《中华人民共和国行政许可法》，自公示起五日内申请人、利害关系人可对以下拟作出的建设项目环境影响评价文件批复决定要求听证。
拟批准的建设项目
	序号
	项目
名称
	建设
地点
	建设
单位
	环境影响
评价机构
	项目
概况
	主要环境影响及预防或者减轻不良环境影响的对策和措施

	1
	高端造纸橡塑机械制造基地项目（一期）
	四川省乐山市市中区苏稽镇新联村
	四川成发造纸机械有限公司 
	佛山市奔源环保咨询有限公司
	本项目占地93925.48㎡（约合140.89亩），新建生产车间、辅助生产用房总建筑面积50665.51㎡，新增生产工艺以及检测设备174（台/套），搬迁生产工艺以及检测设备127（台/套），在乐山市市中区建设具有国内领先水平的造纸机器及相关设备的高端机械制造基地。规模：形成年产纸机3套的生产能力。
	施工期污染物产生情况及治理措施
（一）、废气污染物排放及治理措施
1）施工扬尘
因运输车辆运行、装卸设备及材料将产生扬尘。
为了减轻扬尘对周围环境的影响，在作业现场应采取相应的防护措施，如加遮盖物干燥天气时增加地面湿度。主要是采取合适的防护措施：
①运输车辆限速运行，避免车辆扬尘；
②装卸设备及材料时轻拿轻放；
③及时对场地内进行洒水降尘；
④对场内的废包装材料等垃圾要及时清运，严禁随意抛洒垃圾等行为。
⑤风速大于 3m/s 时应停止施工作业。
2）汽车尾气
施工期间，使用机动车运送原材料、设备均会排放一定量的 CO、NOx 以及未完全燃烧的 THC 等，其特点是排放量小，且属间断性无组织排放，由于其这一特点，加之施工场地开阔，扩散条件良好，因此对其不加处理也可达到相应的排放标准。
在项目施工期采取了上述防治措施后，其施工期产生的废气浓度可得到有效控制能够实现达标排放。
（二）废水污染物排放及治理措施
（1）施工废水
施工废水：施工过程中的生产废水主要来源于各种设备与车辆冲洗、构件与建筑材料的保潮、材料的洗刷以及雨水集水等。生产废水主要污染水质因子为悬浮物，400-1000mgL。在施工场地修建沉淀池，施工期产生的少量施工废水，引入沉淀池经沉淀处理后，上清液用于洒水降尘或者回用，沉淀下的泥浆和固体废物定期外运至指定场所或者综合利用。项目使用混凝土来自外购的商品混凝土，不在施工场地设置拌合站，因此不会产生混凝土搅拌废水。
（2）生活污水
施工期施工人员将产生生活污水，其主要污染物为SS、CODcr、BODs等。该项目工程施工期的施工人员主要为当地人员，约60人左右，现场不设住宿、食堂，按每人每天产生生活污水0.05m计，日排生活污水3.0m3/d。主要污染物浓度为：COD350mgL、SS200mgL、NH-N25mg/L。该生活污水经化粪池处理后，进入当地市政污水管网处理后达标排放。
（三）噪声排放及治理措施
①在设备选型时尽量采用低噪声设备。
②在装卸施工设备时轻拿轻放。
③合理进行总平面布置。结合项目外环境关系情况可以看出，本项目北面和东面有环境敏感点，中间以围墙和道路阻隔，需合理安排施工时间，通过距离衰减和围墙道路阻隔等措施，可以减轻或避免本项目在仪器安装、调试工程中对其它工厂办公和运营的影响。
④合理安排施工时间施工。将设备安装、设备调试等工作尽量安排在白天进行，避免夜间（22:00~6:00）施工噪声扰民。施工期间的场界噪声必须满足《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011）标准要求。
在进行以上防治措施后，本项目噪声可实现达标排放。
（四）固体废物排放及治理措施
（1）弃土
项目施工初期将对基础(本项目无地下构筑物建设)进行开挖，在开挖过程中产生的全部土石方用于回填厂区低洼处，开挖产生的土石方经场地内周转后完全综合利用，无弃土产生。
（2）建筑垃圾
建筑垃圾主要来自施工作业，包括砂石、石块、废金属、水泥包装袋等，这些建筑垃圾若自然堆放，经雨水冲刷会掩埋土地，仍有可能污染水体。为防止施工固体废物对环境带来的不利影响，施工期建筑废料妥善堆放，建筑垃圾除部分用于回收，剩余部分堆放达一定量时应及时清运至当地建设部门指定的建筑垃圾堆场堆放。在清运工程中做好覆盖工作，禁止沿途撒漏。
（3）生活垃圾
项目施工人员共60人，生活垃圾按每人每天0.2kg计算，则产生量为12kg/d。生活垃圾统一收集后，交由当地环卫部门统一清运处置，不能随意丢弃。

二、运营期污染物排放及治理措施
1、废水
本项目废水主要为生活污水和酸洗膏冲洗废水。
①酸洗膏冲洗废水
本项目生产工艺需要对不锈钢表面进行酸洗钝化（使其表面光亮），建设单位拟采用酸洗膏人工刷于钢件表面，静置20-30min后再用清水冲洗掉表面残留物，每工件刷膏一次，刷膏厚度约0.4mm，宽度约40mm，则年刷膏面积约7.92×105㎡，年用酸洗膏约0.44t。根据建设单位提供资料，本项目建设单位拟建一个集水池和一个清水池，容积均为5m³，用水损耗按1%计，则每天补充损耗用水0.05m³/d，酸洗废水经集水池收集后，加入石灰粉和絮凝剂中和固化，清水经活性炭过滤吸附后进入清水池循环使用不外排，固化物进入板框压滤机，泥饼经建设单位收集后交由危废资质单位统一处置。

②生活污水
项目设置食堂和倒班宿舍，工作人员生活用水定额按照80L/人·d计算，则项目生活用水量为12m3/d（3600m3/a），生活用水污水排放量以用水量的85%计，则生活用水污水产生量为10.2m3/d（3060m3/a）。
生活污水的主要污染物为CODcr、BOD5、SS、NH3-N、动植物油等。生活污水经厂区污水处理设施（化粪池）预处理后经一体化污水处理设备（二级生化）处理后由槽车清运，最后进入乐山市第三污水处理厂统一处理，待苏稽镇城镇污水管网接通后纳入城镇管网送至城镇污水处理厂统一处理，废水不外排。
2、废气
本项目产生的废气为铆焊车间抛丸粉尘、铆焊车间焊接工位处烟尘、装配车间喷砂房粉尘、装配车间喷漆房喷漆废气以及热处理工艺废气。
①铆焊车间抛丸粉尘
本项目原料主要是不锈钢件，钢材件抛丸时会有粉尘产生，项目抛丸工序在抛丸机中完成。本项目不锈钢件约为4027.5t/a，产排污系数参照《第二次全国污染源普查工业污染源产排污系数手册》中3541制浆和造纸专用设备制造·预处理，工业废气量为8500m³/t·不锈钢，抛丸过程粉尘产生系数约为2.19kg/t·不锈钢，袋式除尘器处理效率为95%，则粉尘产生量约为8.82t/a，拟于抛丸机出口处配套集气罩+一台功率不低于55kw，引风机风量约60000m³/h的风机+一套袋式除尘器，粉尘经袋式除尘器处理后通过15m排气筒（DA001）排出，集气罩的收集率按95%计，则粉尘有组织排放量约为0.419t/a，无组织排放量约为0.441t/a。
②铆焊车间焊接工位处烟尘
项目使用点焊设备与二保焊等设备对产品进行加工，焊接过程中会产生焊接废气，主要为焊接烟尘。焊接烟尘是由非金属物质在过热条件下经氧化和冷凝而形成的烟尘，主要成分是Fe2O3、SiO3、MnO等。本项目焊材年用量为2000t/a，焊丝用量为37t/a，产排污系数参照《第二次全国污染源普查工业污染源产排污系数手册》中3541制浆和造纸专用设备制造·焊接，工业废气量为2130193.33m³/t·焊材，其污染物为颗粒物，产生系数约为20.17kg/t·焊丝，移动式烟尘净化器处理效率为95%，则烟尘产生量约为0.746t/a。拟配套2套移动式烟尘净化器对焊烟进行收集处理后于车间内无组织排放，则颗粒物无组织排放量约为0.0373t/a。
③ 装配车间喷砂房粉尘
本项目生产工艺需对不锈钢的氧化层进行钝化处理，项目钝化工序在喷砂房完成。本项目不锈钢件约为4027.5t/a。产排污系数参照《第二次全国污染源普查工业污染源产排污系数手册》中3541制浆和造纸专用设备制造·预处理，工业废气量为8500m³/t·不锈钢，喷砂过程粉尘产生系数约为2.19kg/t·不锈钢，袋式除尘器处理效率为95%，则粉尘产生量约为8.82t/a，拟于喷砂房出口处配套集气罩+一台功率不低于55kw，引风机风量约60000m³/h的风机+一套袋式除尘器，粉尘经袋式除尘器处理后通过15m排气筒（DA002）排出，集气罩的收集率按95%计，则粉尘有组织排放量约为0.419t/a，无组织排放量约为0.441t/a。
④装配车间喷漆房喷漆废气
本项目生产工艺需根据业主单位的要求，将对部分不锈钢材表面进行喷漆工序，使用油漆均为符合环保要求的水性漆，喷漆作业为间断性作业，根据建设单位设计资料，项目喷漆工艺在伸缩式喷漆房内完成，喷漆时，外部空气由前端大门处进入房内，使喷漆后的漆雾微粒减少在空气中停留，漆雾通过干式柜，从而滤去喷漆过程中的漆雾，其工作流程为工件预处理→伸缩前室收缩合拢→工件移动就位→伸缩前室打开→工件喷漆→伸缩前室收缩合拢→工件移出喷漆场地（待工件于漆房内晾干后）。

建设单位每日平均累计工作时间约5h，每件不锈钢材需喷漆两次（面漆、底漆），喷漆厚度平均约0.24mm，年喷漆面积约2.1×107㎡，则水性漆年用量约8t/a。项目采用人工于伸缩式喷漆房内手动喷漆，使用喷枪在气力的作用下，油漆粒子定向喷涂到工件上，表面形成均匀涂层。在密闭喷漆房内，通过风机产生的负压，将喷漆房内未吸附在工件表面的塑粉自动回收系统，经过大旋风分离器和滤芯过滤回收后循环使用，净化后的洁净空气外排。
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产排污系数参照《第二次全国污染源普查工业污染源产排污系数手册》中3541制浆和造纸专用设备制造·涂装，工业废气量为5612499m³/t·水性漆，喷漆过程挥发性有机物产生系数约为135kg/t·水性漆，吸附法处理效率为77%，则挥发性有机物产生量约为1.08t/a，拟于喷漆房出口处配套干式漆雾处理器（玻璃纤维+迷宫纸盒棉）+两级活性炭+一台引风机风量约45000m³/h的风机，废气经处理后通过15m排气筒（DA003）排出，废气的收集率按90%，废气的处理效率按90%计，则挥发性有机物有组织排放量约为0.0972t/a，无组织排放量约为0.108t/a。

⑤热处理工艺废气
根据建设单位资料，本项目热处理使用功率为120-180kw的电阻炉，电炉使用清洁能源电能，无污染物排放，冷却介质使用水和0#柴油，热处理件温度在1000℃左右，进入冷却介质冷却时间在5-20min左右，冷却介质通过行车进入冷却容器，待冷却完毕经行车吊起沥干后再进入下一道生产工序，无油、水滴漏现象，柴油在冷热交替的高温下会产生烟尘和挥发性有机物。根据建设单位设计资料，每日平均累计工作时间约5h，柴油年使用量均为3t/a，其主要污染物为烟尘以及挥发性有机物。产排污系数参照《第二次全国污染源普查工业污染源产排污系数手册》中3541制浆和造纸专用设备制造·热处理，工业废气量为17804.03m³/t·柴油，烟尘产生系数约为3.28kg/t·柴油，管式除尘设备处理效率为95%；因挥发性有机物无排污系数，本环评无定量要求，则烟尘产生量约为0.01t/a。拟于车间内配套3台收集罩对冷却容器四周形成360°包围，通过一台风量为15000m³/h的风机通过管道将废气集中收集后抽入一套移动式烟尘净化器装置+两级活性炭吸附装置进行处理，最后通过15m排气筒排放（DA004），废气收集率按90%计。则烟尘有组织排放量约为0.00045t/a，无组织排放量约为0.001t/a。

3、噪声
本项目产生的噪声主要由生产设备产生，项目主要产噪设备正常运行时的噪声级和控制措施见下表：
表4-5  设备噪声  单位：dB（A）
声源
初始源强
治理措施
治理后声级
车床
75

底座设减震垫，封闭厂房隔声，合理布局在厂房内
55

钻床
75

55

铣床
75

55

镗床
75

55

切割机
90

70

焊机

85
65
空压机

90
70
本项目夜间不生产，经过预测，设备正常运行并落实各项降噪措施后，经过距离衰减至最近居民点的噪声贡献值与背景值叠加后昼间≤60dB（A），均能达到《声环境质量标准》（GB3096-2008）的2类标准。综上，项目噪声对厂界周边声环境质量影响轻微，不会产生扰民影响。

4、固废
本项目产生固体废物分为一般固废和危险废物。一般固废主要为生产过程金属边角料和铁屑、除尘器收集粉尘以及员工生活垃圾；危险废物主要为酸洗沉淀物、废切削液、废机油、油漆废弃包装桶、废过滤纸箱和玻璃纤维、废活性炭以及废过滤棉。
一般固废：

①生产过程金属边角料和铁屑
根据建设单位提供资料，本项目机加工序产生的铁屑和边角废料约360t/a，经建设单位收集后外售废铁回收公司综合利用。
②除尘器收集粉尘
本项目抛丸、喷砂工序环评要求加装集气罩和袋式除尘器，除尘设施年收集粉尘量约为15.92t/a，收集的粉尘均为铁屑等，可外售废铁回收公司综合利用。
③生活垃圾
本项目员工为150人，根据《第二次全国污染源普查城镇生活产排污系数手册》，生活垃圾产生量按每人每日0.5kg计，经计算，本项目生活垃圾产生量为75kg/d（22.5t/a）。经垃圾桶收集后，交由当地环卫部门统一处置。

危险废物：

①酸洗沉淀物

本项目酸洗膏冲洗废水通过加入石灰粉、絮凝剂进行中和沉淀，根据设计，沉淀物年产生量约1.2t/a，经建设单位收集后暂存危废暂存间，交由有危废资质的单位统一处置。

②废切削液
根据建设单位提供资料，机加工序使用切削液进行冷却和润滑，切削液循环使用，损耗部分每两三个月补充，一年更换一次，废切削液产生量为3t/a。废液由铁桶回收后暂存危废暂存间，定期交由有危废资质的单位处置。
③废机油
废机油主要来源于各机械保养和维修，产生量约0.5t/a，由铁桶回收后暂存危废暂存间，定期交由有危废资质的单位处置。
④油漆废弃包装桶
油漆废弃包装桶产生量约400个/年。经建设单位收集后由油漆厂家统一回收综合利用。
⑤废过滤纸箱和玻璃纤维

项目油漆废气经干式柜（过滤纸箱和玻璃纤维）阻挡过滤处理，根据设计资料，干式柜每2个月更换一次，每次使用量为0.05m³（长0.5m×宽0.5m×高0.2m），则年使用量为0.3 m³/a（0.018t/a），其吸附量约0.5t/a，则废过滤纸箱和玻璃纤维的产生量约0.518t/a。经建设单位分类收集后暂存危废暂存间，定期交由有危废资质的单位处置。

⑥废活性炭以及废过滤棉
项目活性炭每三个月更换一次，每次使用量约为0.475t，则活性炭年使用为1.9t/a；过滤棉每三个月更换一次，每次使用量约为0.05t，则过滤棉年使用为0.2t/a，其吸附量约0.3t/a，则废活性炭及废过滤棉的产生量约2.4t/a。经建设单位分类收集后暂存危废暂存间，定期交由有危废资质的单位处置。



